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Sika® Tricomer tesniace pasy

Tesniace pasy na tesnenie skar vo vodonepriepustnych
konsStrukciach podla DIN 18541 a DIN 18541-2

Popis produktu

Sika® Tricomer tesniace pasy su vysoko flexibilné tesniace pasy zhotovené z
PVC/NBR kopolyméru na tesnenie dilataénych a pracovnych skar vo
vodonepriepustnych beténovych konstrukciach.

Su k dispozicii v Sirokej Skale réznych typov, profilov a velkosti pre moznost vyberu
pre rézne typy kons$trukcii a pre rozne alternativy tesnenia Skar.

Oznacenie Sika® Tricomer tesniace pasy [DIN 18541]
Pouzitie B Tesnenie Skar v beténovych konstrukciach
B Tesnenie dilatacnych a pracovnych Skar pri betonazi na stavbe
B Napojenie novych a existujucich konstrukcii pomocou Sika Tricomer tesniacich
pasov s prirubou podla DIN 18541-2
B Typické konstrukcie:
- Zaklady bytovych domov
- Zaklady komerénych budov, podzemné parkoviska
- Cistiéky odpadovych vod
- Priehrady (pomocou Specialnych profilov s injektaznymi hadi¢kami)
Charakteristiky/ vyhody Vysoka pevnost v tahu a prietaznost

Trvala flexibilita a vysoka odolnost
Vhodné na stredny tlak vody a zataZenie
Odolné voci vSetkych prirodnym médiam agresivnym pre betén

Odolné vodi bitumenu

Odolné voci Sirokému spektru chemickych prostriedkov
(pre kazdu inu Specificku situaciu je potrebné skusanie)

B Robustné rozmery pre manipulaciu na stavbe

B Zvaratelné

Principy pouzitia

Principy pre navrh a zabudovanie podfa DIN V 18197
Tesniace systémy podla DIN V 18197 a DIN 18541

1/12

Sikal® Tricomer tesmiace pasy



Skasky

Osved¢enia / normy

DIN 18541-1-2
DIN V 18197

Smernica o nepriepustnych konstrukciach z beténu Nemeckého vyboru pre
Zelezobeténové konstrukcie

Pokyny na zvaranie

Navod na obsluhu zvaracieho zariadenia SG 320 L

Skusobné certifikaty /
osvedcenia

Osvedcenie o skuSke vyrobcu

Vyhlasenie o zhode DIN 18541, Casti 1 a 2

Externy monitoring intititom MPA NRW, Nemecko
Standardné osvedéenia o kontrole externého monitoringu

Osvedcenia o skuske na odolnost voc¢i odpadovym kalom, hnoju a komunalne;j
odpadovej vode

Udaje o produkte

Forma

Chemicka baza

Tricomer = termoplastovy kopolymér na baze PVC-P s NBR, odolny voéi bitimenu

Farba Cierna
Sedé4 na zakrytie spojov tesniacich pasov FA

Balenie Standardné rolky 20 alebo 25 metrov v zavislosti od profilu, na Euro alebo
jednorazovych paletach.
Priemyselne vyrabané vodu zastavujuce systémy v kotu€och/ zvitkoch, na Euro
alebo jednorazovych paletach, podla velkosti.

Skladovanie

Skladovacie podmienky /
zivotnost’

Skladovat na paletach, ako boli dodané a na rovhom podklade.
Pre dlhodobé skladovanie = 6 mesiacov

V uzatvorenych priestoroch:

Skladovaci priestor musi byt zakryty, chladny, suchy, bezprasny a primerane
odvetravany. Tesniace pasy Tricomer musia byt chranené pred pésobenim tepla
a silného umelého sveta s vysokym podielom UV Ziarenia.

Kratkodobé skladovanie > 6 tyZdriov a < 6 mesiacov

V uzatvorenych priestoroch:
- ako pri dlhodobom skladovani

Na stavenisku, v exteriéri:

- v suchu s vhodnymi ochrannymi krytmi proti priamemu sine¢nému svetlu, snehu
a ladu alebo akejkolvek inej forme kontaminacie,

- skladovat samostatne od inych potencialne Skodlivych materidlov, zariadeni
a vybavenia ako konstrukéna ocel, vystuze alebo paliva atd',

- skladovat mimo dosahu dopravnych alebo staveniskovych komunikacii.
Kratkodobé skladovanie < 6 tyzdriov

Na stavenisku, v exteriéri:

- chranené pred kontaminaciou alebo poskodenim — ochrana vhodnymi krytmi
pred silnym slneénym svetlom a snehom alebo fadom.
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Mechanické / Fyzikalne
vlastnosti

Tvrdost’ Shore A 675 DIN 53505
Pevnost' v tahu 210 MPa EN ISO 527-2
Prietaznost’ pri pretrhnuti > 350% EN ISO 527-2
Odolnost’ voéi d'alSiemu =12 N/mm 1ISO34-1
trhaniu
Odolnost’
Prietaznost’ pri pretrhnuti  pri —20°C:
pri nizkej teplote > 200% EN ISO 527-2
Nasledna reakcia
a) Skladovanie v nasytenom vapennom DIN 53508
mlieku
b) Starnutie teplom EN ISO 846
c¢) Vplyv mikroorganizmov EN ISO 4892-2
d) Poveternostné podmienky <20%

Zmena pripustnej priemernej hodnoty®

Pevnost v tahu <20% EN ISO 527-2

Prietaznost pri pretrhnuti < 50%

Modul pruznosti

Zvaratelnost’

(rozdelenie pevnosti v tahu so zvarenymi spojmi a bez spojov)

20.6 DIN 18541-2
Reakcia na ohen EN ISO 11925-2
EN 13501-1 trieda E EN 13501-1
Reakcia po skladovani v DIN 18541-.2
bitumene Zmena pripustnej priemernej hodnoty @ ENISO 291

Pevnost v tahu < 20% EN ISO 527-2

PrietaZznost < 20%

Modul pruznosti < 50%

a3 Relativna k poé&iatoénej hodnote
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Formy tesniacich pasov na
dilatacné skary

A1l nlll

A = externé kotvy
W = interné/externé kotvy

Limity pre tlak vody a napéatie uvedené v tabulkach nizSie podla DIN V 18197 sa
aplikuju pri Standardnom pouziti bez Specifickych dodato¢nych testov. OdliSné
hodnoty sa mézu pouzit’ vtedy, ked su k dispozicii presné informacie ohladne
prisluSného napéatia a konstrukénych poziadaviek.

@© 0 o
Sika = S g | »
)(7) = c X
Waterstop © % o @ 8 ° § z
Tricomer IS © o g [ 2z 28
© = 20 = N IS 25
& (@) N I o N o - > a
(= a b C S p Vr
[mm] [mm] [mm] [mm] [m] [bar] [mm]
0 20
D 240 * 240 85 4.5 78 25 0.3 10
0 25
*
D 320 320 110 55 105 25 1.0 15
0 30
D 500 500 155 6.5 173 25 12 15
D260 TS 260 125 7/9 68 25
D350 TS 345 175 9/11 85 25 -
~/ D400 TS 400 195 10/11 |103 25
C
3]
<
Tesniace rebra
N [1] x f [mm]
DA 240 240 90 4.5 4x20 |25 (R 25
0 25
*
DA 240/2 240 90 45 4x25 |25 0.2 20
DA 320 330 104 45 6x20 |25 (R 27
0 27
*
DA 320/2 330 104 45 6x25 |25 0.3 20
DA 320/3 * 330 104 6x35 |20 0 30
0.7 20
DA 500 500 124 45 8x20 |25 0 35
0 35
DA 500/3 500 124 5 8x35 |20 1.0 20
DA 240 146 /131 |71/55 |45 |4x20 [25 |0V 159
okraj A **
DA 240 3 3
okraj W ** 146 /131 | 71/55 |[4.5 4x20 |25 0 15
DA 320 N N
2| okraj A ** 192 /176 | 79/63 | 4.5 6x20 |25 0 15
S| DA 320 1) 1)
Ll>j okraj W ** 192 /176 | 79/63 |4.5 6x20 |25 0 15

* Standardny produkt na sklad ** tesnenie podla DIN 18541-2

1) Specialne udaje pre projekt

Vr

Vysledny pohyb = (vi@ + vy? + vz2)12

N Pocet tesniacich rebier s DA a FA
f Vyska tesniacich rebier
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Formy tesniacich pasov na >
; ; [}
zakrytie spojov S 3 < o
Sika © T = ‘C =
X o © =) o
Waterstop = P >2 | € = > a
. 2 © = n o B4 > R
Tricomer 'z Y ﬁ 2 8 35 S 3 =
e ’ X5 = > @ > 3
y = o 7 Ic| 2T | O = >
e E— a Wnom | C/d N x f p Vi
[mMm] |[mm] [[mm] [1] x[mm] |[m] |[bar] [mm]
FA 50/3/2 50 20 5 2x25 25 0 20
L W nam
FA 90/3/2 95 20 5 4x25 25 0.1 20
FA 130/3/2 140 20 5 6 x25 25 0.3 20

Zabudovanie tesniacich pasov na skary s rozperou a tvarovacom TFL, vid
prislusenstvo.

Na Skary so Sirkou 10 mm: Sika TFL 20
Na $kary so Sirkou 20 mm: Sika TFL 30
Na $kary so Sirkou 30 mm: Sika TFL 40
Na $kary so Sirkou 40 mm: Sika TFL 50
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Formy tesniacich pasov na
pracovné sSkary

111 111

>
1

externé kotvy

W = interné/externé kotvy

0 =3
T Q0 8 8 £
Sika = 3 T & > g
Waterstop ot S ° 2 5 =3 z
Tricomer 3 = 2 P T S 3
o = X S X o~ x »
= [0) = et = 2N © S>>
= O XN T £ o (= >
a b C s p Vr
Form [mm] [mm] [[mm] |[mm] |[m] [bar] [mm]
A 240 * 240 85 4 775 25 0.3
A 320 * 320 110 5 105 25 1.0 3
Tesniace rebra
N x f
[1]
[mm]
AA 240 240 90 4.5 4x20 |25 0v
AA 240/2* | 240 90 4.5 4x25 |25 0.2
AA 320 330 104 4.5 6x20 |25 oY
AA 320/2* 330 104 4.5 6x25 |25 0.3
AA 320/3 * 330 104 5 6x35 |20 0.7
all/a2 b1/b2
AA240 1961100 |61/45 |45  |4x20 |25 00 3
okraj A
AA 240 Y
okraj W ** 136/120 | 61/45 |4.5 4x20 |25 0
AA 320 Y
okraj A ** 181/165 | 68/52 |4.5 6x20 |25 0
2| AA 320
cC 1)
£| okraj w 181/165 | 68/52 |4.5 6x20 |25 0
x
L

* Standardny produkt na sklad ** tesnenie podla DIN 18541-2

1) Specialne udaje pre projekt

Vr
N
f

Vysledny pohyb = (v + vy? + vz2)12
Pocet tesniacich rebier pre AA a FA
Vyska tesniacich rebier
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Vyber tesniaceho pasu

Tlak vody/
hibka/zat'azenie krytu

Pravidlo pre hibku krytu

Hibka ukotvenia

RieSenie vystuze

Menovita Sirka spojov

Rozsah teplét

Udaje vo vyssie uvedenych tabulkach o tlaku a naslednom zataZeni odrazaju
rozsah vSeobecnej pouzitelnosti tesniacich pasov bez dalSieho testovania.

Smykové napétia v smere y (prieéne pozdiZne k tesniacemu pasu) st obmedzené
rozmermi menovitej Sirky spoja wnom bez dalSich merani.

Formy tesniacich pasov budi vybrané podla Specifikacie v norme DIN V 18197.
Ak bude tlak vody a/alebo vysledna hodnota napéatia prekro¢ena, hodnoty platné
pre tesniace pasy by mali byt Specifikované na zaklade konkrétnych referencii,

vypoctov alebo testov so zohladnenim vSetkych skutocnych vplyvov a zatazZeni.

Ako plati pre interné formy tesniacich pasov:
beténové krytie > hibka ukotvenia

alebo
celkova Sirka tesniaceho pasu a = hrubka komponentu

|
|
N/, PR |

i i

/

S s/ > I
Componen(tjthickness Cover ./~ /, :

/

Embedment /-
depth | -/,

’
|
|
|
|

7
|
|
|

Waterstop width a

Externé tesniace pasy a tesniace pasy na zakrytie spojov mézu byt vybraté bez
ohladu na hrubku komponentu.

Hibka ukotvenia/beténovy kryt kotevnych rebier/tesniacich rebier musi byt min. 30
mm.

220 mm

T=5 _s_—x‘"_f‘ﬁ__ =T
N

Volny priestor medzi tesniacim pasom a vystuzou musi byt najmenej 20 mm.

Menovita Sirka spoju je:

Interné expanzné tesniace pasy Wnom = 20 alebo 30 mm

Externé expanzné tesniace pasy Whom = 20 mm

Tesniace pasy na zakrytie spojov Wnom = Vv sulade s volnym priestorom
profilu (10, 20, 30, 40 mm)

Pre vacésiu menovitu Sirku spojov alebo kompresné spoje podliehajuce Smykovému
napatiu sa pouzivaju interné expanzné tesniace pasy so zapuzdrenym stredom.

Servisna teplota (teplota tesniaceho pasu) je:

Pri natlakovanej vode: -20°C az +40°C
Pri nenatlakovanej vode: -20°C az +60°C
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Specialne zat'azenia
a vystavenia

Vystavenie vocéi rozli€cnym
teplotam a chemickym
latkam

Pri zvl4Stnom zataZeni alebo vystaveni rozli¢nym teplotam a/alebo chemickym
latkam, okrem latok alebo situacii definovanych v norme DIN 4033, sa vzdy
vyZaduju samostatné testy.

Informacie
0 systéme

Vseobecné

Na mieste by mali byt vyrabané iba tupé spoje pomocou vodotesnych spojov na
baze Tricomeru; ostatné spoje by mali byt prefabrikované. Tovarenska vyroba
rozli¢nych systémov tesniacich pasov a spojov zniZzuje potrebu vyroby spojov na
mieste na minimum.

Prefabrikované kusy
spojov

Specialne spoje alebo systémy tesniacich pasov mézu byt prefabrikované na
Specialne projekty.

Standardné spoje pre interné a externé tesniace pasy Tricomer zahffiaju:

L L L (@
y

Krizovy kus v T kus v L kus v rovine Krizovy kus T kus L kus
rovine rovine vertikélny vertikélny vertlkalny

Standardné profily spojov vystavenych/ ukongovacich tesniacich pasov zahffiaju:

:%: ﬁﬁ

Krizovy kus T kus vertikalny L kus vertikalny ~ L KrZovy kusv | sy rovine,
vertikalny rovine krycia doska vo
vnutri

Vyroba tychto profilov sa uprednostriuje v 90° €astiach alebo v §tandardnych
internych alebo externych uhloch 60° - 175°.

Specialny spojovaci bod
Kombinované spojovacie body vyuzivajuce rozliéné formy tesniacich pasov (ako
spojky), napr. forma D s DA alebo DA s FA.

V Standardnom pristupe su vopred vyrobené spoje/ spojovacie kusy postavené do
systému tesniacich pasov. Velkosti systémovych komponentov zavisia od foriem
pouZzitych tesniacich pasov a typu a poctu potrebnych spojov.

BeZna maximalna celkova dizka systémov tesniacich pasov je maximalne 25 m
(celkovo pre vSetky samostatné dizky).
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Dokumentacia

Osvedcenie o skuske vyrobcu, dalSie osvedcenia o skuske podla potreby
Vyhlasenie o zhode
Standardné osvedéenia o kontrole externého monitoringu

Systémové nakresy systémov a komponentov s podrobnymi rozmermi

Manipulacia

Podla Specifikacie v norme DIN V 18197.

- opatrna preprava a manipulacia na stavenisku,

- zabudovanie iba pri teplote materialu tesniacich pasov = 0 °C,

- vyZaduje sa ochrana pred plnym zavedenim systému tesniacich pasov,
- volné konce tesniacich pasov vyzaduju Specialnu starostlivost,

- tesniace pasy sa pred zavedenim vydcistia.

Pokyny pre aplikaciu

Aplikacia

Podla Specifikacie v norme DIN V 18197.

- Do betdnovej sekcie sa zabuduju interné tesniace pasy a volny priestor od
okraja betdnu musi byt najmenej polovica celkovej Sirky tesniaceho pasu.

- Externé tesniace pasy sa zabuduju na Urovni s externou fasadou betonu.
Neinstalujte na povrch horizontalneho alebo jemne sa zvazujuceho beténu.

- Tesniace pasy pre zaistenie spojov su zabudované v spoji, ktory je posunuty
spat’ o rozmer skosenej hrany spoja.

V pripade podmienok velmi vysokého zataZenia alebo zloZitych podmienok

beténovania je mozné tesniace pasy dodat aj s pridavnymi injektaznymi hadicami
na dodatocné neskorsie injektovanie okolo/ zaliatie odliatych Casti.

Vytvaranie spojov na
mieste:
Spoje na mieste

Termoplastové Tricomer tesniace pasy su spojené zvaranim. Okraje na spojenie
su roztavené a spojené spolu v plastickom stave.

Spajanie s adhéznymi latkami nie je dovolené.

Spoje na mieste musia byt vytvorené podla toho, ako je uvedené v pokynoch pre
zvaranie.

Poziadavka: Minimalna teplota okolia + 5°C a suché poveternostné podmienky.

Pouzivané zvéracie zariadenie musi umoznovat zvar cez plny prie€ny rez
tesniaceho pasu, umoznovat ovladanie teploty a meranie tlaku.

Spoje na mieste musia byt robené iba Skolenym a kvalifikovanym personalom.
Klacové kroky pre robenie spojov na mieste a dodrziavanie pokynov na zvaranie
su:

1) odrezte konce tesniacich pasov rovno a do pravého uhla,

2) tupé spoje so zvaracim zariadenim SG 320 L alebo v zvlastnych situaciach so
zvaracim nastrojom v tvare sekery,

Proces zvérania: zarovnat
nahriat/ roztavit
vymenit’ stranu
spojit dokopy
chladit (pri teplote okolia — nepouzivajte ochladzovaci
prostriedok)

3) skontrolujte a ochrarite spoj podla potreby.

Po chladeni pocas pol hodiny je za normalnych okolnosti spoj dokonéeny a méze
byt zafixovany/ zabudovany/ zatazeny.
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Dalsie kroky mdZu byt potrebné v zavislosti od poZiadaviek spoja a formy
tesniaceho pasu.

Tieto kroky su kompletne popisané pre vSetky typy tesniacich pasov

v individualnych pokynoch pre zvaranie tesniacich pasov. Tieto pokyny su
prilozené ku kazdej zvaracej jednotke alebo su dodané priamo ku zmluve na
poziadanie.

VSetky zvaracie prace podliehaju prislusnym lokalnym predpisom v oblasti
bezpec€nosti a ochrany zdravia.

Vytvaranie tychto spojov na mieste trva okolo pol az tri Stvrte hodiny pracovného
¢asu na jeden spoj, v zavislosti od konkrétnej formy tesniaceho pasu, a preto tento
¢as musi byt naplanovany a praca riadne ukon&ena pred spustenim nasledujucich
operacii.

Na zvaranie tupych zvarov na mieste so zvaracim nastrojom v tvare sekery su
potrebni dvaja ludia.

Pre interné konstrukéné spojoveé tesniace pasy je mozné pouZit manualne zvarany
prekryvajuci spoj (ktory vyzaduje len 1 osobu).

Zvaracie zariadenie

(poskytnuté na prenajom)

Zvaracie zariadenie SG 320 L pre tesniace pasy do celkovej Sirky 320 mm.
Zvaracie zariadenie SG 600 pre tesniace pasy do celkovej Sirky 500 mm.
Upinacie formy — podla pouzitych profilov.

Zvaracie zariadenia su elektrospotrebiCe, ktoré podliehaju Standardnym
pravidelnym bezpe&nostnym kontrolam, ktoré musia byt naplanované
a zorganizované.

Prevadzkoveé pokyny pre zvaracie zariadenie SG 320 L popisuju vSetky kroky
poZadované na zvaranie tesniaceho pasu a tieto musia byt podrobne dodrZzané pri
vytvarani spojov.

Zvaracie zariadenie méze byt pouZité iba podfa popisu a podla vietkych
prislusnych predpisov uvedenych v prevadzkovych pokynoch.

Manualne zariadenie a
nastroje

Rezanie Navijaci meter, meter pravitko, uholnik
Fixka
Rezaci n6z

Ochrana spoja:

zvaracou féliou cca 25 x 2,5 mm Noznice
Zvaraci nastroj v tvare sekery 200 W
Duchadlo hortuceho vzduchu
Drotena kefa

zvaracim pasom @ 4 mm Noznice
Zvaracia Spicka 50 W
Drétena kefa

@fs

Kontrolny tester spoja Tester zapalovacej sviecky / skuSacka
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Zvaraci material

Zvaracia folia cca 25 x 2,5 mm rolka cca 25 m
Zvéraci pas @ cca 4 mm kotué/ zvitok cca 2,3 kg

Zvaraci material je dodany na zaklade objednavky.

Zvaraci material musi byt skladovany na bezpraSnom mieste bez znecistenia.

Prislusenstvo

Svorka tesniaceho pasu

Svorka - typ 1 Okruhla svorka

Uchytky tesniacich pasov musia byt zabudované maximalne 25 cm od stredu.
Montaz k vystuZi.

TFL rozpera a tvarovac Skar a spojov

na bezpecné zabudovanie tesniacich pasov na prekrytie sSkar a spojov

- X >

g

< x+304

Profil Sirka 8kary whom = X__| Balenie

[mm] [m]
TFL 20 10 1 m/ 2,50 mvo zvitku 10
TFL 30 20 1 m/ 2,50 mvo zvitku 10
TFL 40 30 im
TFL 50 40 im

Dalsie injektazne vybavenie

InjektaZna hadicka SikaFuko®-VT 1 a 2 alebo SikaFuko® -Eco 1
Okruhla svorka 12 (pre SikaFuko®-VT 1/ Eco 1 a tesniaci pas typ D/A)
Okruhla svorka 22 (pre SikaFuko®-VT 2 tesniaci pas typ D/A)

Uchytky musia byt max. 12,5 cm od stredu.

Zabudovanie a injektaz SikaFuko injektaznych hadiciek je popisana v prislusnom
produktovom liste v navode na pouzitie a v prisluSsnych miestnych nariadeniach
tykajucich sa pouzitia Specifickych injektaznych hadiciek Sika.

Zatka na hadicky

Na pripojenie stredu na volnych koncoch tesniaceho pasu (ako DIN V 18197, ¢ast
5.2.1).

Na trvale volnych koncoch je vy€nievajuca €ast vytmelena / ukonéena a
odstrihnuta.

Na docasne volnych koncoch musi byt zatka odstranena pred vytvarovanim
tupého spoja.
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Miestne
obmedzenia

Prosim vSimnite si, Ze v désledku Specifickych miestnych podmienok sa spravanie
tohto produktu méze menit' v zavislosti od krajiny. Prosim vyZiadajte si na miestny
produktovy list pre presny popis aplikacie.

Informacie
o ochrane zdravia
a bezpe€nosti

Podrobné informacie ohfadom bezpecénosti a ochrany zdravia ako aj podrobné
preventivne opatrenia, ako napr. fyzikalne, toxikologické a ekologické udaje su
uvedené v karte bezpe€nostnych udajov materialu.

Pravne oznamenia

Informacie, a najma odporucania, vztahujuce sa na aplikaciu a kone¢né vyuzitie
Sika produktov sa podavaju v dobrej viere vyplyvajucej zo su€asnych poznatkov a
skusenosti s vyrobkami pri spravnom skladovani, manipulacii a aplikacii za
normalnych podmienok v sulade s doporu¢eniami Sika.

V praxi rozdiely v materialoch, substratoch a v skuto€nych podmienkach na stavbe
su také, Ze nemoze byt poskytnutd Ziadna zaruka, o sa tyka predajnosti alebo
vhodnosti a pouZitelnosti pre urcity ucel, ani Ziadny zavazok vyplyvajuci

z akéhokolvek pravneho vztahu. Nemoéze byt vyvodeny ziadny zavazok ani z tejto
informacie, ani zo ziadnych pisomnych odporuc¢ani alebo poskytnutych rad.
Spracovavatel produktu musi overit vhodnost produktu pre planované pouzitie a
ucel. Sika si vyhradzuje pravo na zmenu vlastnosti jej produktov.

Vlastnicke prava tretich stran musia byt dodrzané. V8etky objednavky sa akceptuju
podliehajuc nasim platnym vSeobecnym a obchodnym podmienkam. Uzivatelia by
sa mali vzdy odvolavat’ na posledné vydanie miestnych produktovych listov pre
konkrétny vyrobok.

Dna: 5.10.2015
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