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Sikaflex® -292

Konstrukcné lepidlo pre stavbu lodi

Technické udaje

Chemicky zaklad

1-komponentny polyuretan

Farba (CQP' 001-1)

biela

Mechanizmus vytvrdzovania

vytvrdzovanie vplyvom vihkosti

Hustota (nevytvrdnuté) CQP 006-4) cca 1,2 kg/l
Stabilita (CQP 061-1) velmi dobra
Aplikacna teplota 10°C az 35°C
Cas tvorby povrchovej koze” (CQP 019-1) cca 40 min.
Rychlost vytvrdzovania (CQP 049-1) (vid tabulku 1)
Zmena objemu (CQP 014-1) cca 6%
Tvrdost Shore A (CQP 023-1/1SO 868) cca 55
Pevnost v tahu (CQP 036-1/1SO 37) cca 4 N/mm?
PredIzenie pri roztrhnuti (CQP 036-1 /SO 37) > 300%
Odolnost voci dalSiemu trhaniu (CQP 045-1 / 1ISO 34) cca 9 N/mm
Pevnost v strihu (CQP 046-1/ ISO 4587) cca 2,5 N/mm®
Teplota prechodu k sklovitosti (CQP 509-1/1SO 4663) cca -40°C
Elektricky odpor (CPQ 079-2 / ASTM D 257-99) cca5x10°Qcm
Prevadzkova teplota (CQP 513-1) -40°C az 90°C

4 hodiny 130°C

1 hodina 150°C
Trvanlivost (pri skladovani pod 25°C) (CQP 016-1) 12 mesiacov

Y CQP = Podnikové procedury kvality 2 23°C / 50% relativnej vihkosti

Popis

Sikaflex®-292  je  nestekave,
pastovite, jednokomponentné
polyuretanové lepidlo,  ktoré

vytvrdzuje vzduSnou vihkostou do
trvacneho elastomeru. Sikaflex®-
292 vykazuje vynikajucu prilnavost
a vysoku mechanicku odolnost.

Sikaflex®-292 spifia poziadavky
stanovené Medzinarodnou
nadmornickou organizaciou (IMO).
Sikaflex®-292 je vyrabany v sulade
so systémom manazérstva kvality
podla noriem ISO 9001/ 14001
a programom responsible care.

Prednosti vyrobku:
- jednokomponentny
- elasticky

- prelakovatelny

- dobra schopnost’ kryt trhliny

- dynamicky vysoko zataZitelny

- nekorozivny

- elektricky nevodivy

- vykazuje Siroké spektrum
prilnavosti

Oblast’ gouiitia:

Sikaflex -292 je  vhodny na
kons&trukéné spoje v lodnych
konStrukciach, ktoré budu

vystavené vysokému dynamickému
tlaku. Vhodné podklady su kovy,
hlinik, primery a natery na kovy
(dvojzlozkové  systémy) alebo
keramické materialy, plasty, ako
GRP (nenasytené polyesterové
Zivice), ABS, atd. Cisté plasty a
mineralne sklo sa nesmie spajat so
Sikaflex®-292.

Vytvrdzovanie:

Sikaflex®-292 vytvrdzuje reakciou
so vzdu$nou vlhkostou. Pri nizSej
teplote je obsah vody vo vzduchu
niz8i a reakcia prebieha pomalSie

(pozri diagram).
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Diagram 1: Rychlost vytvrdzavania
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Chemicka odolnost’:

Sikaflex®-292 je odolny vodi vode,
morskej vode, vapennej vode a
komunalnym splaskom ako aj vodi

slabym kyselinam a zasadam,
kratkodobo _je  odolny  voCi
pohonnym latkam, minerdlnym
olejom ako aj rastinnym a

Zivo€iSnym tukom a olejom, nie je
odolny vodi organickym kyselinam,
alkoholom, koncentrovanym
mineralnym kyselinam a lthom ako
aj riedidlam.
Tieto Udaje su
Poradenstvo
aplikaciam  sa
poziadanie.

len orientacné.
k Specifickym
poskytuje  na

Spracovanie:

Priprava podkladu

Podklady musia byt Cisté, suché a
bez oleja, mastnoty alebo prachu.
Spravidla musia byt povrchy
pripravené v sulade s gokynmi
uvedenymi vo vydani Sika~ Primer
pre namorné aplikacie.
Poradenstvo k Specifickym
aplikdciam  poskytuje technické
oddelenie Sika Industry.

Spracovanie.
KartuS§a: Odrezte hrot Kkartuse

Monoporcia: Dajte monoporciu do
aplikatnej  piStole  a odstrante
uzaver. Odrezte hrot trysky.

K  zabezpe€eniu  rovnomernej
hrubky spoja doporucujeme
nanasat lepidlo do formy trojbokej
husenky (vid obrazok).

Otvoreny nespracovany tmel je
v zavislosti od balenia mozné
pouzit iba kratkodobo.

Nepouzivat pri teplotach pod 10°C
a nad 35°C. Optimalna teplota pre
aplikaciu lepidla je medzi 15°C a
25°C. Pre  kartuSsu pouzite
vzduchovu pistol.

Radu ohfadne vyberu a nastavenia
aplikatného =zariadenia ako aj
o pouziti aplikacného zariadenia
dostanete od technického
oddelenia Sika Industry.

dosiahnutie potrebnej dimenzie

Zahladenie

Upravy a zahladenie tmelu musi
byt urobené v case do tvorby
povrchovej koze. Odporu¢ame
pouzit Sika® Tooling Agent N. Iné
pripravky na Upravu alebo maziva
musia byt testované na ich
vhodnost' / kompatibilitu.

Odstranenie

Nevytvrdnuty tmel Sikaflex®-292
mdze byt odstraneny z nastrojov
a zariadeni prostriedkom  Sika®
Remover-208 alebo inym vhodnym
rozpustadlom. Po vytvrdnuti ho
mozno odstranit uz len
mechanicky.

Ruky a pokozku treba okamzite
umyt pomocou Sika® Handclean
Towel alebo vhodnym
priemyselnym  prostriedkom na
Cistenie ruk a vodou.

Nepouzivajte rozpustadia!

Prelakovanie
Sikaflex®-292  je
zaschnuti prelakovat.
Farba musi byt testovana kvoli

mozné  po

kompatibilite.  Sikaflex®-292 by
nemal byt vystaveny teplote
peCenia, kym nie je Uuplne

vytvrdnuty. Malo by byt zrejmé, Ze
tvrdost a hrubka vrstvy nateru
mbze narusit pruznost lepidla a
viest' k popraskaniu nateru.

Dalsie informacie
K  dispozicii su
dokumenty:

- Karta bezpecnostnych udajov

- Sika Primer Chart pre lode

- V8eobecné pokyny na lepenie a
tmelenie s produktami Sikaflex®

- Sika Marine navod na aplikaciu

nasledovné

Balenia:

kartusa 300 mi
unipack 600 ml
hobok 231
Poznamka

VSetky technické udaje v tomto
produktovom liste su uvedené na
zaklade laboratérnych  skusok.
Aktuélne namerané udaje sa preto

moézu menit v zavislosti od
okolnosti, ktoré su mimo naSej
kontroly.

Informacie o ochrane zdravia a
bezpecénosti

Podrobné informacie ohladom
bezpecnosti a ochrany zdravia ako
aj podrobné preventivne opatrenia,
ako napr. fyzikalne, toxikologické a
ekologické udaje su uvedené v
karte  bezpeCnostnych  udajov
materialu.

Upozornenie

Informacie, a najma odporuc¢ania,
vztahujuce sa na aplikaciu a
konecné vyuZitie Sika produktov sa

podavaju v dobrej viere
vyplyvajucej z0 sucasnych
poznatkov ~a  skusenosti s
vyrobkami pri spravnom

skladovani, manipulacii a aplikacii
za normalnych podmienok v sulade
s doporuceniami Sika.

V praxi rozdiely v materialoch,
substratoch a v skutoénych
podmienkach na stavbe su takeé, ze
nembze byt poskytnuta ziadna
zaruka, €o sa tyka predajnosti
alebo vhodnosti a pouzitelnosti pre
urcity Uc€el, ani ziadny zavazok
vyplyvajuci z akéhokolvek
pravneho vztahu. NemdzZe byt
vyvodeny ziadny zavazok ani
z tejto informacie, ani zo Ziadnych
pisomnych odporucani  alebo
poskytnutych rad. Spracovavatel
produktu musi overit vhodnost
produktu pre planované pouzitie a
ucel. Sika si vyhradzuje pravo na
zmenu vlastnosti jej produktov.

Vlastnicke prava tretich stran
musia byt dodrzané. VSetky
objednavky sa akceptuju
podliehajuc nasim plathym
vSeobecnym a obchodnym

podmienkam. UZivatelia by sa mali
vzdy odvolavat na posledné
vydanie miestnych produktovych
listov pre konkrétny vyrobok.

Sika Slovensko spol. s r.o. Technicka kanc.Bratislava Technicka’ kanc. Kosice

Rybniéna 38/e Rybniéna 38/e Rastislavova 77

831 06 Bratislava 831 06 Bratislava 040 01 Kosice

Tel. 02/4920 0403 Divizia Industry Divizia Industry B
® Fax 02/4920 0443 —obj. Tel. 02/4920 0406 Tel. 055/678 9147 %

www.sika.sk Fax 02/4920 0444 Fax 055/678 9147

o5l
g\

SGS SGS

Sikaflex® -292

2 212



