Produktovy list
Verzia: 10/2003

SikaFast®-5215

Rychle vytvrdzujuci 2-komponentny lepiaci systém pre
konstrukCné lepenie, vhodny pre lepenie skla

(otvoreny €as 5min)

Technické udaje

Komponent A

Komponent B
SikaFast®-5215

SikaFast®-5200

Chemicky zaklad 2-komponentny ADP akrylat
Farba komponentu (CSQP" 001-1) biela | Gierna
Farba zmesi deda
Hustota komponent (CSQP 006-4) 1,14 g/ cm? 1,46 g/ cm?
Hustota zmesi 1,17 g/ cm?
Pomer mieSania objemovy 10:1

hmotnostny 10:1,28

Stabilita

Tixotropna pasta

Mechanizmus vytvrdnutia

polymerizacia

Otvoreny &as® (CSQP 526-1) (staticky mixér) pri 23°C

cca 5 min (vid diagram)

Rychlost’ vytvrdzovania Vid diagram
Tvrdost Shore A (CSQP 023-1/1SO 868) 90

Tvrdost Shore D 50

Pevnost v tahu? (CSQP 036-1/ 1SO 527) cca 10 N/mm?
PrediZenie pri pretrhnuti (CSQP 036-1/ ISO 527) cca 150%
Pevnost v $myku? (CSQP 546-1/ 1ISO 4587) cca 8 N/mm?
Teplota prechodu k sklovitosti (CSQP 509-1/ ISO 4663) cca 52°C

Elektricky odpor (CSQP 079-2/ ASTM D 257-99)

cca1,6x10” Qcm

Teplota spracovania

+10°C az +40°C

Teplotna odolnost trvala

-40°C az +80°C

Zivotnost/ Skladovatelnost® (CSQP 016-1)

12 mesiacov

1) CSQP — Corporate Sika Quality Procedure 2) pri teplote +23°C , 50 % rel. vzdus$. vihkosti
3) skladované pri teplote pod 25°C, nevystavené priamemu slne¢nému Ziareniu

Popis:

SikaFast® -5215 je rychlo
vytvrdzujuci, elasticky, 2-
komponentny lepiaci systém na
baze technoldgie ADP odvodenej
od akrylatov. Nevytvrdeny
SikaFast® -5215 je pastovity,
nestekavy, nehorfavy material
umoZzniujuci jednoduchu a preciznu
aplikaciu,

SikaFast® -5215 je vyrobeny v
sulade so systémom kvality podla
noriem 1ISO 9001/14001.

Prednosti produktu:

pripravou povrchu
- vysoka pevnost

nerovnosti (do 3 mm)

- lahké spracovanie
- timiaci vibracie

- rychly narast pevnosti -

- dobra prifnavost na Siroké
spektrum materialov ako kovy,
plasty a sklo s minimalnou

- vyrovnavajuci tolerancie, vyplfiuje

- nevyvolava / zabranuje kordzii
- pruzny / dynamicky zatazitelny

- nizky zapach
schvaleny podla NSF R2
(nahodny kontakt s potravinami)

Oblast’ pouzitia:

ADP technoldgia predstavuje novu
generaciu elastickych rychlo
tvrdnucich lepidiel s dostatoénym
otvorenym ¢asom, ktoré
nahradzaju v spajacich
technoldgiach zvaranie, nitovanie,
alebo iné mechanické spésoby

- bez rozpustadiel a kyselin
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spajania (lemovanie, prelisy

a pod.).

SikaFast® -5215 je prifnavy na
Siroké spektrum materialov. Je
vhodny najma na Strukturalne
alebo semistrukturalne montézne
lepenie hlavne v sériovej vyrobe
zariadeni, pristrojov, spotrebiCov
pre priemysel i domacnost

z plechov, plastov, lakovanych
povrchov a pod. umozhuje rieSenie
vysoko pevnostnych skrytych
spojov u réznorodych materidlov
vratane finalne povrchovo
upravenych dielov. V tychto

a dalSich otazkach doporuc€ujeme
konzultovat s oddelenim Industry.

Vytvrdzovanie:

Vytvrdzovacia reakcia SikaFast®
-5215 sa uskutoéniuje pri bytovej
teplote. Komponent A SikaFast® -
5215 obsahujuci reaktivny
monomér vytvrdzuje pdsobenim
iniciatoru komponentu B SikaFast®
-5200, po zmieSani podla
predpisaného objemového pomeru
(10:1) pri vytlacani cez staticky
mixér (rychlost vytvrdzovania je
mierne ovplyvnena t%)lotou
prostredia). SikaFast™ -5215
ponuka relativne dlhy otvoreny ¢as
s naslednym rychlym vytvrdnutim,
¢o vytvara optimalny pomer medzi
C¢asom pre aplikaciu a naslednym
narastom pevnosti (vid diagram)

k dosiahnutiu hodnoty
manipulacnej pevnosti. Aj napriek
rychlemu narastu pevnosti méze
pred¢asné zatazenie sposobit
destrukciu spoja. Nechaijte lepidlo/
spoj 10 minut po premiesani

v kfude bez zatazenia.
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E \ 30% findlnej pevnosti

Dosiahnutelna prifnavost’
Nasledujuca tabulka zhriiuje
vysledky Smykového namahania
ziskané z rdznych podkladov. Tieto
vysledky su orienta¢né. Vzhladom
k Sirokému rozsahu variant
podkladov su doporucené
predbezné testy. Je nutné vziat do
uvahy, Ze mechanické hodnoty su
zavislé od teploty (hodnoty na
vyziadanie).

Tabulka prifnavosti

Podklad Hodnota
Aluminium AIMg3 | K | 8 N/mm?
Ocefl St 32 K | 8 N\/mm*®
Nerez K | 8 N\/mm*®
Ocel galvanicky A | 6 N'/mm?
pokovovana

Polyester laminat | S | 6 N/mm®
Lak akrylatovy S | 6 N/mm®
sklo K | 9 N/mm*
ABS (Terulan) K | 6 N/mm*
PVC (Koradur ES) | K | 9 N/mm®
polykarbonat S | 8 N/mm®

Tab.1: skuSobné dosky podla ISO
4587, hrubka spoja (1,5 mm)
Lom: Adhezivny, Kohezivny,
Substrat

Pokyny pre spracovanie :
Priprava podkladu - lepené
plochy dielov musia byt Cisté,
suché a zbavené vsSetkych
mastndt . Nepevné Casti musia byt
mechanicky odstranené.

V kombinacii so SikaFast® -5215
je nutné plochy ocistit/ aktivovat’
pomocou pripravku Sika® ADPrep-
5901.

Pri aplikacii na lakované povrchy je
nutné venovat pozornost
dostatoCne prilnavej pevnosti laku
na podklade. Udaje o postupe su
predmetom technickej konzultacie
s nasim oddelenim Industry.

Spracovanie: Pri duokartusi je
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Diagram: otvoreny éas a rychiost vytvrdenia
pre SikaFast®-5215
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Chemicka odolnost’:
Zavazné posudenie je podmienené
objektovou skuskou.

potrebné nasraubovat upravenu
dyzu so statickym mixérom. Potom
dyzu upravit prirezanim podla
dimenzie spoja. Vytlacovanie
pomocou Specialnej ruénej pistole.
Pri spracovani lepidla pomocou
vytlacovacej pumpy z hoboku je
nutné davkovanie v pomere 10:1

a staticky mixér. Pracovna teplota
lepidla ovplyvriuje stabilitu hasenky
po naneseni a reakéné asy. Pri
spracovani ma byt teplota

v rozsahu od +10 °C do max
+40°C.

Délezité: pri aplikacii vacsieho
mnozstva materialu dochadza

v zavislosti od mnozstva vplyvom
exotermickej reakcii k vyvinu tepla.
Pre zabranenie nadmernému
vyvinu tepla by nemala hrubka
spoja presahovat 3 mm.

Pri priprave a navrhu na
spracovanie a volbu zariadenia je
doporucené vyuZit nase technicko
— uzivatel'ské poradenstvo
oddelenia Industry.

Odstranenie zbytkov lepidla —
Nevytvrdeny material kratko po
naneseni je nutné utriet suchou
utierkou, vytvrdeny material
mozno odstranit’ iba mechanicky.
Ruky je mozné ocistit pomocou
utierky Handclean alebo umyvacou
pastou a vodou.

Dalsie informacie:

K dispozicii st nasledovné
dokumenty:

- Karta bezpe&nostnych udajov
- Tabulka preduprav povrchu

- Z&klady elastického lepenia

Balenie:

SikaFast®-5215 | 201 hobok
(komp. Ag

SikaFast™-5200 | 18l hobok
(komp. B)

Dualna kartusa | 250 ml
(komp. A + B) 50 ml
Poznamka

Podrobné informécie ohfadom
bezpec€nosti a ochrany zdravia ako
aj podrobné preventivne opatrenia,
ako napr. fyzikalne, toxikologické a
ekologické udaje su uvedené v
kartach bezpec€nostnych udajov
materialu.

Pravne oznamenia

Informacie, a najma odporuca-
nia, vztahujuce sa na aplikaciu

a konec&né vyuzitie Sika produk-
tov sa podavaju v dobrej viere
vyplyvajacej zo su¢asnych poz-
natkov a skusenosti s vyrobkami
pri spravnom skladovani, manipu-
lacii a aplikacii za normalnych
podmienok. V praxi rozdiely v ma-
teridloch, substratoch a v skutoc-
nych podmienkach na stavbe su
také, Zze neméze byt poskytnuta
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ziadna zaruka, ¢o sa tyka predaj-
nosti alebo vhodnosti a pouzitel-
nosti pre urcity ucel, ani ziadny
zavazok vyplyvajuci z akéhokolvek
pravneho vztahu. Nemé6ze byt
vyvodeny Ziadny zavazok ani

z tejto informacie, ani zo Ziadnych

Sika Slovensko spol. s r.o. Technicka kanc.Bratislava Technickéa kanc. KoSice

Rybni¢na 38/e
831 06 Bratislava
Tel. 02/4920 0403

pisomnych odporucani alebo
poskytnutych rad. Vlastnicke prava
tretich stran musia byt dodrzané.
VSetky objednavky sa akceptuju
podliehajuc nasim platnym
vSeobecnym a obchodnym
podmienkam.

Rybni¢na 38/e
831 06 Bratislava
Divizia Industry

Rastislavova 77
040 01 Kosice
Divizia Industry

UzZivatelia by sa mali vzdy
odvolavat' na posledné vydanie
produktovych listov pre konkrétny
vyrobok.
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® Fax 02/4920 0443 — obj.
www.sika.sk

Tel. 02/4920 0406
Fax 02/4920 0444

Tel. 055/678 9147
Fax 055/678 9147




