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Sikadur®-30

Tixotropne epoxidové lepidlo na lepenie vystuze

POPIS PRODUKTU

Sikadur®-30 je tixotropne 2-komponentné lepidlo na
baze kombinacie epoxidovych Zivic a Specidlnych plniv,
vhodné na aplikaciu pri normalnych teplotach od + 8
°Cdo + 35 °C.

POUZITIE

Sikadur®-30 mézu pouzivat iba skiseni profesionalni
aplikatori.

Lepidlo na lepenie nosnej vystuze, predovsetkym pri

zosilfiovani nosnych konstrukcii. Vhodné hlavne na le-

penie:

= Sika® CarboDur® lamiel ku betdnu, tehle, drevu (pod-
robnosti vid produktovy list Sika CarboDur®, ,Navod
na zabudovanie Sika CarboDur externe lepenej vystu-
ze“ c. 85041 05 a ,,Navod na zabudovanie Sika Car-
boDur Near Surface Mounted Reinforcement / v bliz-
kosti povrchu uloZzenej vystuze” c. 850 41 07).

» Ocelovych pasnic ku betonu (podrobnosti pozri pri-
slusné Sika technické informacie).
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VLASTNOSTI/ VYHODY

Sikadur®-30 ma nasledovné vyhody:

* Jednoduché miesanie a aplikacia.

= Aplikacia bez podkladného nateru.

= Vysoka odolnost voci usmyknutiu aj pri stadlom zata-
Zeni.

= Velmi dobra prilnavost k beténu, tehlam, kameriu,
oceli, Zelezu, hliniku, drevu a Sika® CarboDur® lame-
lam.

* Vytvrdzovanie nezdvislé od vysokej vlhkosti.

= Vysoka pevnost.

= Tixotropne: nestekajuice po vertikalnych plochach a
pri praci nad hlavou.

= Vytvrdzuje bez zmrastovania.

= R6zne zafarbenie komponentov (kontrola miesania).

= Vysoka pociato¢na a kone¢nd mechanicka odolnost.

= Vysoka odolnost voéi oteru a narazu.

= Neprepusta vodu a vodnu paru.

ENVIRONMENTALNE INFORMACIE

= V sulade s LEED v4 M Rc 4 (variant 2): PoZiadavky a
optimalizacia stavebnych materialov - ZloZenie mate-
ridlov

* V sulade s LEED v2009IEQc 4.1: Material s nizkymi
emisiami: Lepidla a tmely

OSVEDCENIA/ NORMY

= Slovensko: TSUS,Vyhldsenie o parametroch, vydanie
1.12.2015

= Slovensko: Technické posudenie ¢. SK TP-15/0098.

= IBMB, TU Braunschweig, skisobny protokol ¢.
1871/0054, 1994: Osvedcenie pre epoxidové lepidlo
Sikadur®-30.

= IBMB, TU Braunschweig, skisobny protokol ¢.
1734/6434, 1995: Skusky epoxidovej malty Sikadur®
-41 v komindcii s epoxidovym lepidlom Sikadur®-30
na lepenie ocelovych pasnic.

= Lepidlo na pevnostné lepenie skisané podla EN



1504-4, oznacené znackou CE.

UDAJE O PRODUKTE

Chemicka baza Epoxidova Zivica

Balenie 6 kg (A+B) Vopred davkované balenie

palety 480 kg (80 x 6 kg)

Nedavkované priemyselné balenie (palety so 14 sudmi):
Komponent A 30 kg sudy
Komponent B 10 kg sudy

Farba Komponent A: biely

Komponent B: Cierny
Komponenty A+B zmieSané: svetlo Sedé

Doba skladovania

24 mesiacov od datumu vyroby

Podmienky skladovania

Skladovat v origindlnom, neotvorenom, neposkodenom baleni v suchu a
pri teplotach medzi +5 °C a +30 °C. Chranit pred priamym slne¢nym Ziare-

nim.

Hustota

1.65 kg/1 0.1 kg/I (komponenty A+B zmiesané) (pri +23 °C)

TECHNICKE INFORMACIE

Pevnost v tlaku

Doba tvrdnutia  Teplota pri vytvrdzovani

+10 °C +35 °C
12 hodin - ~85 N/mm?
1 den ~55 N/mm2 ~90 N/mm?2
3 dni ~70 N/mm?2 ~90 N/mm?2
7 dni ~75 N/mm? ~90 N/mm?

(EN 196)

Modul pruznosti v tlaku

~9,600 N/mm?2(pri 23 °C)

(ASTM D 695)

Pevnost v tahu

Doba tvrdnutia  Teplota pri vytvrdzovani

+15 °C +35 °C
1 den ~20 N/mm?2 ~26 N/mm?
3 dni ~23 N/mm2 ~27 N/mm2
7 dni ~26 N/mm? ~29 N/mm?

(DIN EN I1SO 527-3

Modul pruznosti v tahu ~11,200 N/mm2 (+23 °C) (IS0 527)
Pevnost v Smyku Dobatvrd-  Teplota pri vytvrdzovani (FIP 5.15)
nutia
+15 °C +23°C +35 °C
1 den ~4 N/mm2 - ~17 N/mm2
3 dni ~15 N/mm2 - ~18 N/mm?
7 dni ~16 N/mm2 18 N/mm2® ~18 N/mm?2

Zlom beténu (~15 N/mm?2)
(1 (DIN EN ISO 4624)

Zmrastovanie

(FIP: Fédération Internationale de la Précontrainte)

Pridrznost

0.04 %

Doba tvrdnu-  Podklad Teplotapri  Pridrznost
tia trdnuti

7 dni Betdn suchy +23 °C >4 N/mm2 *
7 dni Ocel +23 °C >21 N/mm?

*100% zlom beténu

(EN 1SO 4624, EN
1542, EN 12188)

Koeficient tepelnej roztaZnosti

2.5 x 105 na °C (Teplotny rozsah: —20 °C az +40 °C)

(EN 1770)

Produktovy list
Sikadur®-30

Februar 2026, Verzia 04.02
020206040010000001

2/4

BUILDING TRUST




Prevadzkova teplota

-40 °C az +45 °C (pri vytvrdeni pri +23 °C)

Teplota prechodu k sklovitosti Doba tvrdnutia Teplota pri vytvr- TG (EN 12614)
dzovani
30 dni +30°C +52 °C
Teplota tvarovej stalosti Doba tvrdnutia  Teplota pri vytvr- HDT (ASTM-D 648)
dzovani
3 hodin +80 °C +53°C
6 hodin +60 °C +53 °C
7 dni +35°C +53 °C
7 dni +10°C +36 °C

INFORMACIE O APLIKACII

Pomer miesania

Komponent A : Komponent B = 3 : 1 v hmotnostnych alebo objemovych
dieloch

Pri pouZziti velkého priemyselného balenia je potrebné overit spravny po-
mer miesSania presnym navazenim alebo davkovanim kazdého komponen-
tu.

Hrabka vrstvy

30 mm max.

Tekutost

Nestekavé na vertikalnych povrchoch pri  (FIP: Fédération Internationale de
hrdbke do 3-5 mm pri 35 °C la Précontrainte)

Teplota produktu

Sikadur®-30 musi byt aplikovany pri teplotach medzi +8 °C a +35 °C.

Teplota okolitého vzduchu

+8 °C min. / +35 °C max.

Rosny bod

Zabrante vzniku kondenzacie.
Teplota podkladu pocas aplikacie musi byt min. 3 °C nad rosnym bodom.

Teplota podkladu

+8 °C min. / +35 °C max.

Obsah vihkosti podkladu

Max. 4 %
V pripade nanasania do matne zavlhnutého podkladu je potrebné material
do podkladu dékladne votriet.

Doba spracovania

Teplota Doba spracova-  Otvoreny ¢as (FIP: Fédération In-
telnosti ternationale de la

+8°C ~120 minut ~150 minut Précontrainte)

+20°C ~90 minut ~110 minut

+35°C ~20 minut ~50 minut

Doba spracovatelnosti zacina po zmieSani komponentov A a B. Je kratsia pri vyssich teplotach a dlhsia pri
nizsich teplotach. Cim je vadsie zmie$ané mnoistvo, tym je kratsia doba spracovatelnosti. Na dosiahnutie
dlh3ej doby spracovatelnosti pri vy$sich teplotach je vhodné zmie$any material rozdelit do mensich mnoz-
stiev. Inou moznostou je schladit komponenty pred zmie$avanim (nie pod + 5 °C).

Stladitelnost 4’000 mm2 pri +15 °C a 15 kg (FIP: Fédération Internationale de la Précontrainte)
PLATNOST HODNOT LIMITY

Vsetky technické udaje v tomto produktovom liste su Sikadur® Zivice su vyvinuté tak, aby mali pri trvalom
uvedené na zdklade laboratérnych skusok. Aktudine zatazeni malé dotvarovanie. AvSak z dévodu spravania
namerané Udaje sa preto mbézu menit v zavislosti od sa pri dotvarovani vSetkych polymérnych materialov

okolnosti, ktoré si mimo nasej kontroly.
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pri trvalom zataZeni, musi byt pri vypocte dlhodobého
zataZenia nosnych konstrukcii pocitané zatazenie na
dotvarovanie. VSeobecne pre navrh na dlhodobé zata-
Zenie nosnej konstrukcie musi byt zataZenie menej ako
20-25 % zatazenia pri poruseni.

Prosim kalkulaciu zataZenia konzultujte so statikom
podla $pecifickej situdcie pripadu.
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INFORMACIE O OCHRANE ZDRAVIA A
BEZPECNOSTI PRI PRACI

PouZzivatel si musi pred pouZitim akéhokolvek vyrobku
precitat najnovsie prislusné karty bezpecnostnych
udajov (KBU). Karta bezpecnostnych tdajov poskytuje
informacie a rady tykajuce sa bezpecnej manipulacie,
skladovania a likvidacie chemickych vyrobkov a obsa-
huje fyzikalne, ekologické, toxikologické a iné udaje ty-
kajuce sa bezpecnosti.

POKYNY PRE APLIKACIU

KVALITA PODKLADU

Pozri produktovy list Sika® CarboDur® lamely a Sika®
CarboDur® BC tyce.

PRIPRAVA PODKLADU

Pozri "Navod na zabudovanie Sika CarboDur externe
lepenej vystuze” ¢. 850 4105 a ,,Navod na zabudovanie
Sika CarboDur Near Surface Mounted / v blizkosti
povrchu uloZenej vystuze” ¢. 850 41 07).

MIESANIE

Vopred davkované balenia:

Komponenty A+B miesat po dobu minimalne 3 mindty
pomocou miesacieho nadstavca upevneného na elek-
trickej vitacke pri nizkych otackach (max. 300 ot/min.)
az pokym material nema hladkud konzistenciu a rovno-
mernu Sedu farbu. ZmieSany material preliat cely do
Cistej nadoby a miesat este raz kratko cca 1 mindtu
pomalou rychlostou, aby sa primiesalo ¢o najmenej
vzduchu. Miesat iba také mnoZstvo materidlu, ktoré
dokazete spracovat pocas doby spracovatelnosti.
Nepreddavkované priemyselné balenie:

Najskor dékladne premiesat jednotlivé komponenty.
Komponenty v spravnom pomere miesania dat do
vhodnej nddoby a miesat spravne pomocou nizkootac-
kového miesacieho naradia tak, ako je uvedené pri vo-
pred davkovanych baleniach.

APLIKACNE METODY/ NARADIE

Pozri “Navod na zabudovanie Sika® CarboDur® externe
lepena vystuz" ¢.: 850 41 05 a “Navod na zabudovanie
Sika® CarboDur® Near Surface Mounted Reinforce-
ment” ¢.: 850 41 07.

CISTENIE NARADIA

Naradie ihned' po poutziti ocistite pomocou Cisti¢a Col-
ma Reiniger. Vytvrdeny materiél je mozné odstranit uz
len mechanicky.

MIESTNE OBMEDZENIA

Sika Slovensko, spol. s r.o.

Bpegeriujeme, Ze v dosledku Specifickych miestnych
predpisavisa moZu deklarované udaje tohto produktu
it va2avisdesadaad krajiny. Prosim, pozorne si prestu-

dujtesitaigstny produktovy list pre presné informacie.

PRAVNE OZNAMENIE
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Informacie a najma odporucania, vztahujlce sa na ap-
likaciu a pouzitie produktov spolo¢nosti Sika koncovy-
mi uzivatel'mi, sa poskytuju v dobrej viere na zaklade
sucasnych vedomosti a skisenosti spolo¢nosti Sika s
tymito produktmi, za predpokladu spravneho sklado-
vania, manipuldcie a aplikacie za beznych podmienok v
sulade s doporuceniami spoloc¢nosti Sika. V praxi sa
vzhladom na rozdiely v materidloch, podkladoch a v
skutocnych podmienkach na danom mieste neméze
vyvodzovat z tychto informacii ani z pisomnych odpo-
racani, ¢i iného poskytnutého poradenstva Ziadna za-
ruka za predaj alebo vhodnost a pouZitelnost pre urci-
ty ucel, ani Ziadna zodpovednost vyplyvajuca z akého-
kolvek pravneho vztahu. Spracovavatel produktu musi
vopred vyskusat vhodnost produktu pre planované po-
uZitie a Ucel. Spolocnost Sika si vyhradzuje pravo na
zmenu vlastnosti svojich produktov. Vlastnicke prava
tretich stran musia byt dodrzané. Vsetky objednavky
sa akceptuju v sulade s platnymi vSeobecnymi obchod-
nymi podmienkami. UZivatelia su vZdy povinni prestu-
dovat si poslednu verziu prislusného produktového lis-
tu, ktorého koépiu zasleme na vyZiadanie alebo je k dis-
pozicii na www.sika.sk

Sikadur-30-sk-SK-(02-2026)-4-2.pdf

BUILDING TRUST



